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Schwerpunkt Nutzfahrzeugtechnik

Lernfeld 11N: Vernetzte Antriebs-, Komfort- und 3. Ausbildungsjahr
Sicherheitssysteme diagnostizieren Zeitrichtwert: 80 Stunden
und instand setzen

Die Schiilerinnen und Schiiler verfiigen iiber die Kompetenz, systemiibergreifende,
komplexe Diagnosen an vernetzten Antriebs-, Komfort- und Fahrerassistenzsystemen
durchzufiihren, die Datenkommunikation zwischen Steuergeriten zu analysieren und
Expertensysteme zur Fehlersuche zu nutzen.

Die Schiilerinnen und Schiiler identifizieren die Fahrzeugausstattung (Komfortsysteme, Si-
cherheits- und Fahrerassistenzsysteme, Antriebsstrang) mit Hilfe elektronischer Informati-
onssysteme und informieren sich bei der Fahrzeugannahme im Rahmen eines Kundenge-
sprachs tiber Fehlersymptome und Fehlfunktionen.

Sie interpretieren die Ergebnisse der Eigendiagnose und arbeiten sich mit Hilfe von techni-
schen Informationssystemen in die Wirkungsweise von vernetzten Fahrzeugsystemen ein
(herstellerspezifische Netzwerkpline und -topologien). Dabei nehmen sie Expertensysteme
(gefiihrte und nutzerbasierte Diagnose) zu Hilfe. Sie analysieren insbesondere den Daten-
austausch und die Systemschnittstellen sowie die damit verbundenen wechselseitigen Ab-
hiangigkeiten und Funktionen. Sie beriicksichtigen die unterschiedlichen Vernetzungsarten
von Steuergerdten (BUS-Systeme, Spannungspegel, Taktung, Leitungstechnik).

Dartiber hinaus beziehen sie bei der Diagnose situationsabhédngige eigene Problemldsungs-
strategien ein und kommunizieren mit externen Experten.

Fiir die Planung und Durchfiihrung ihrer Arbeit nutzen sie Diagnosegerite und wihlen Priif-
gerite systembezogen aus. Sie grenzen Fehler insbesondere mit Hilfe der Fahrzeugeigendi-
agnose (Messwertblocke, Stellglieddiagnose, Adaptionswerte) und durch messtechnische
Erfassung ein. Sie liberpriifen Sensoren und Aktoren, die in die Vernetzung einbezogen sind.
Sie bewerten und dokumentieren die Messwerte und Signale und erstellen Fehlerprotokolle.
Sie iiberpriifen Datenkommunikationsleitungen (elektrische, optische) unter Beachtung ge-
setzlicher und herstellerbezogener Vorschriften und setzen diese instand.

Sie kontrollieren die Funktionen der instandgesetzten Systeme und reflektieren die durchge-
fiihrten Arbeiten nach arbeits6konomischen Gesichtspunkten.




